
ระบบอััตโนมััติิที่่�ทำำ�งานต่่อเนื่่�อง
การชั่่�งน้ำำ��หนัักผลิิตภััณฑ์์และบรรจุุภััณฑ์์
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จอแสดงค่่าน้ำำ��หนััก IND360dynamic
รอบการทำำ�งานสููง ทำำ�งานได้้ยืืดหยุ่่�นเหลืือเชื่่�อ

IND360dynamic ช่่วยให้้สามารถชั่่�งน้ำำ��หนัักขณะเคลื่่�อนที่่�ด้้วย
ความเร็็วสููง และเชื่่�อมต่่อกัับ PLC ส่่วนใหญ่่ได้้ภายในเวลาไม่่
ถึึง 5 นาทีี

คุุณสมบััติิต่่างๆ มีีดัังต่่อไปนี้้�
•	 เว็็บอิินเทอร์์เฟซสำำ�หรัับการกำำ�หนดค่่าและการตรวจสอบ
•	 สั่่�งการให้้ชั่่�งน้ำำ��หนัักผ่่านม่่านลำำ�แสงและ PLC
•	 ได้้รัับการรัับรองความถููกต้้องตามกฎหมายการค้้าตาม

มาตรฐาน OIML R51 สำำ�หรัับการชั่่�งน้ำำ��หนัักขณะอยู่่�กัับที่่�
และขณะเคลื่่�อนที่่�

•	 หน่่วยความจำำ�เสริิมสำำ�หรัับรายการข้้อมููล 8 ล้้านรายการ 
รวมถึึง Alibi-

•	 อิินเทอร์์เฟซระบบอััตโนมััติิมาตรฐาน SAI™ สำำ�หรัับการ
สื่่�อสารแบบเป็็นรอบและไม่่เป็็นรอบ

•	 การแจ้้งเตืือนตามลำำ�ดัับความสำำ�คััญ Smart5TM 
•	 PROFINET, Profibus DP, EtherNet/IP, EtherCAT, เครืือ

ข่่าย CC-Link IE Field Basic ที่่�เป็็นไปตามมาตรฐาน
•	 การเชื่่�อมต่่อ Modbus RTU หรืือ Modbus TCP

ระบบตรวจสอบน้ำำ��หนัักในตััว
โหมดการตรวจสอบน้ำำ��หนัักมีีขีีดจำำ�กััดระดัับ
ความผิิดพลาดที่่�ยอมรัับได้้สููง-ต่ำำ��กว่่าเกณฑ์์
แบบกำำ�หนดค่่าได้้ ติิดตััวผลัักหรืือจััดเรีียง
สำำ�หรัับระบบคััดแยกของคุุณเข้้ากัับเอาต์์พุุต
ดิิจิิทััลโดยตรง และปรัับระยะเวลาในการสั่่�ง
การบนหน้้าจอหรืือเว็็บอิินเทอร์์เฟซอย่่าง 
ละเอีียด การควบคุุมสามารถทำำ�งานบน 
IND360 ภาระงานของ PLC จึึงลดลง

การทดลองเดิินเครื่่�องที่่�คล่่องตััว 
เครื่่�องมืือกราฟิิกแบบทำำ�งานผ่่านเว็บ็ของ 
IND360 ช่่วยให้้คุณุเพิ่่�มประสิทิธิภิาพจุดุสั่่�ง
การด้้วยเซ็น็เซอร์์ตรวจจัับด้้วยลำำ�แสง ปรัับ
เวลาในการวััด และวิเิคราะห์์การสั่่�นสะเทือืนได้้
ง่่ายดาย อินิเทอร์์เฟซแบบทำำ�งานผ่่านเว็บ็ที่่�ใช้้
นวััตกรรมใหม่่ช่่วยอำำ�นวยความสะดวกในการ
เข้้าถึงึการกำำ�หนดค่่า การสนัับสนุนุระยะไกล 
การสำำ�รองข้้อมูลู/การกู้้�คืนืข้อมูลู และการส่่ง
ออกข้้อมููลที่่�เก็บ็บัันทึกึไว้้ไปยััง Microsoft Excel 
ได้้ในคลิกิเดีียว 

รอบการทำำ�งานสููงน่่าประทัับใจ
ความเร็็วในการประมวลผลรวดเร็็วเหลืือ
เชื่่�อที่่� 2 มิิลลิิวิินาทีี พร้้อมด้้วยการกรองน้ำำ��
หนัักขณะเคลื่่�อนที่่�ที่่�ช่่วยให้้ได้้ผลลััพธ์์แม่่นยำำ�
เหนืือชั้้�นและเพิ่่�มรอบการทำำ�งานของเครื่่�อง
ไปพร้้อมกััน โหมดการชั่่�งแบบหลายชิ้้�นที่่�
เป็็นนวััตกรรมใหม่่ช่่วยให้้สามารถชั่่�งน้ำำ��หนััก
สิ่่�งของชิ้้�นเล็็กๆ หลายชิ้้�นบนสายพานลำำ�เลีียง
ยาวได้้โดยอิสระ

การรวมระบบที่่�ยืืดหยุ่่�น
ตััวสั่่�งการให้้เก็็บบัันทึึกน้ำำ��หนัักอััตโนมััติิผ่่าน
เซ็็นเซอร์์ตรวจจัับด้้วยลำำ�แสงเดี่่�ยว เซ็็นเซอร์์
ตรวจจัับด้้วยลำำ�แสงคู่่� หรืืออิินเทอร์์เฟซระบบ
อััตโนมััติิตามต้้องการ สามารถตอบสนองทุุก
ความต้้องการในการชั่่�งน้ำำ��หนัักแบบอยู่่�กัับ
ที่่�และแบบอััตโนมััติิ ตััวเลืือกหน่่วยความจำำ�
เสริิมช่่วยให้้คุุณควบคุุมดููแลธุุรกรรมได้้ถึึง 8 
ล้้านรายการสำำ�หรัับการวิิเคราะห์์ข้้อมููลและ
การปฏิิบััติิตามข้้อกำำ�หนดทางกฎหมาย
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ออกแบบมาสำำ�หรัับการควบคุุมแบบกระจาย

ตััวอย่่างที่่� 1: งานชั่่�งน้ำำ��หนัักที่่�สั่่�งการโดยใช้้เซ็็นเซอร์์ตรวจจัับด้้วยลำำ�แสง

IND360dynamic เหมาะสมที่�สุุดสำำ�หรัับความต้องการในการชั่่�งน้ำำ��หนัักแบบอััตโนมััติ ิโดยจะส่่งผลการชั่่�งน้ำำ��หนัักและข้้อมูลูสถานะที่่�
เชื่่�อถือืได้้ไปยััง PLC/DCS ของคุณุ IND360 จััดการฟัังก์์ชัันการชั่่�งน้ำำ��หนัักทั้้�งหมด รวมถึงึการจััดการอิินพุตุและเอาต์์พุตุเซ็น็เซอร์์
ตรวจจัับด้้วยลำำ�แสงสำำ�หรัับตััวผลัักของระบบคััดแยก ฟัังก์์ชัันที่�มีีให้้ในตััวเหล่่านี้้�ช่่วยลดต้้นทุนุและความซัับซ้้อน พร้้อมทั้้�งลดภาระ
ให้้กัับตััวควบคุุมหรือื PLC ของคุณุ หน่่วยความจำำ�ในตััวจะจััดเก็บ็การดำำ�เนิินงานชั่่�งน้ำำ��หนัักท่ี่�เสร็จสิ้้�นไปแล้้วเอาไว้้สำำ�หรัับใช้้ในการ
วิเิคราะห์์และการเก็บ็บัันทึกทางกฎหมาย

เซ็นเซอร์ตรวจจับด้วยลำแสง

เร่ิม/หยุด
น้ำหนักปัจจุบัน
น้ำหนักท่ีบันทึกได้
สถานะน้ำหนัก
สัญญาณเตือนการใช้งาน
Smart5TM สีแดง
การอ่านค่าด้วยเซ็นเซอร์ตรวจจับด้วยลำแสง

ตัวแปรควบคุม

สัญญาณเตือน
การใช้งาน

ทำงาน

ค่าน้ำหนัก

ตััวอย่่างที่่� 2: PLC สั่่�งการให้้ชั่่�งน้ำำ��หนััก

PLC จะส่่งคำำ�สั่่�งเพื่่�อสั่่�งให้้บัันทึึกค่่าน้ำำ��หนัักในลัักษณะที่่�คล้้ายกัันเหมืือนกัับว่่ามีีการติิดตั้้�งเซ็็นเซอร์์ตรวจจัับด้้วยลำำ�แสงไว้้ โหมดการ
ทำำ�งานนี้้�ทำำ�ให้้ไม่่ต้้องใช้้เซ็็นเซอร์์ตรวจจัับด้้วยลำำ�แสง ซึ่่�งช่่วยให้้การออกแบบที่่�ถููกสุุขลัักษณะมีีความซัับซ้้อนลดลง แต่่มีีเงื่่�อนไข
ว่่า PLC ต้้องรู้้�ตำำ�แหน่่งของสิ่่�งของที่่�จะชั่่�งน้ำำ��หนััก น้ำำ��หนัักปััจจุุบัันจะถููกส่่งไปยััง PLC อย่่างต่่อเนื่่�อง และข้้อมููลน้ำำ��หนัักและสถานะที่่�
บัันทึึกได้้จะถููกส่่งไปยััง PLC เมื่่�อชั่่�งน้ำำ��หนัักเสร็็จแล้้ว

เริ่ม/หยุด
สั่งการให้ชั่งน้ำหนัก
น้ำหนักปัจจุบัน
น้ำหนักที่บันทึกได้
สถานะน้ำหนัก
สัญญาณเตือนการใช้งาน
Smart5TM สีแดง

ตัวแปรควบคุม

สัญญาณเตือน
การใช้งาน

ทำงาน

ค่าน้ำหนัก

การชั่่�งน้ำำ��หนัักแต่่ละหน่่วยตามน้ำำ��หนัักจริิงขณะเคลื่่�อนที่่�
ตััวเลืือกการกำำ�หนดค่่าระบบ

วััตถุปุระสงค์์คืือเพื่่�อวััดค่่าน้ำำ��หนัักขณะเคลื่่�อนที่่�และโอนผลลััพธ์์ไปยัังระบบระดัับสูงูเพื่่�อดำำ�เนินิการอื่่�นๆ ต่่อในทัันทีี

เซ็็นเซอร์์ตรวจจัับด้้วยลำำ�แสง 2 ตััวที่่�สั่่�งการให้้ดำำ�เนิินการชั่่�งน้ำำ��หนัักจะเชื่่�อมต่่อกัับอิินพุุตของ IND360 โดยตรง วิิธีีนี้้�มีีเวลาในการ
ตอบสนองที่่�ดีีที่่�สุุด ลดความกัังวลให้้เหลืือน้้อยที่่�สุุด และประหยััดพื้้�นที่่� I/O บน PLC น้ำำ��หนัักและสถานะเซ็็นเซอร์์ตรวจจัับด้้วยลำำ�แสง
ตามเวลาปััจจุุบัันจะถููกส่่งไปยััง PLC อย่่างต่่อเนื่่�อง ข้้อมููลน้ำำ��หนัักและสถานะที่่�บัันทึึกได้้จะถููกส่่งไปยััง PLC เมื่่�อธุุรกรรมการชั่่�งน้ำำ��
หนัักเสร็็จสิ้้�นแล้้ว
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การตรวจสอบน้ำำ��หนัักขณะเคลื่่�อนที่่�
ตััวเลืือกการกำำ�หนดค่่าระบบ

ตััวอย่่างที่่� 3: เซ็็นเซอร์์ตรวจจัับด้้วยลำำ�แสงและตััวผลัักที่่�ควบคุุมโดย IND360

โหมดการตรวจสอบน้ำำ��หนัักจะดำำ�เนิินการตรวจสอบระดัับความผิิดพลาดที่่�ยอมรัับได้้โดยเทีียบกัับขีีดจำำ�กััดล่่าง 2 จุุดและขีีดจำำ�กััดบน 
2 จุุด ซึ่่�งไม่่เหมืือนกัับการชั่่�งน้ำำ��หนัักแต่่ละหน่่วยตามน้ำำ��หนัักจริิง

เซ็็นเซอร์์ตรวจจัับด้้วยลำำ�แสง 2 ตััวที่่�สั่่�งการให้้ดำำ�เนิินการชั่่�งน้ำำ��หนัักและตััวผลัักสำำ�หรัับคััดแยกจะเชื่่�อมต่่อกัับอิินพุุตของ IND360 
โดยตรง วิิธีีนี้้�มีีเวลาในการตอบสนองที่่�ดีีที่่�สุุด ลดความกัังวลให้้เหลืือน้้อยที่่�สุุด และประหยััดพื้้�นที่่� I/O บน PLC น้ำำ��หนัักและสถานะ
เซ็็นเซอร์์ตรวจจัับด้้วยลำำ�แสงตามเวลาปััจจุุบัันจะถููกส่่งไปยััง PLC อย่่างต่่อเนื่่�อง เมื่่�อเก็็บบัันทึึกค่่าน้ำำ��หนัักแล้้ว PLC จะได้้รัับข้้อมููล
น้ำำ��หนัักที่่�เก็็บบัันทึึกได้้ ระดัับความผิิดพลาดที่่�ยอมรัับได้้ และสถานะ

เซ็นเซอร์ตรวจจับด้วยลำแสง

เร่ิม/หยุด
น้ำหนักปัจจุบัน
น้ำหนักท่ีบันทึกได้
สถานะน้ำหนัก
ระดับความผิดพลาดท่ียอมรับได้ +/-
การอ่านค่าด้วยเซ็นเซอร์ตรวจจับด้วยลำแสง
สัญญาณเตือนการใช้งาน
Smart5TM สีแดง

ตัวแปรควบคุม

สัญญาณเตือน
การใช้งาน

ทำงาน

ค่าน้ำหนัก

ตัวผลัก

ตััวอย่่างที่่� 4: ตััวสั่่�งการน้ำำ��หนัักและตััวผลัักสำำ�หรัับคััดแยกที่่�ควบคุุมโดย PLC

PLC จะส่่งคำำ�สั่่�งที่่�สั่่�งการให้้เก็็บบัันทึึกค่่าน้ำำ��หนััก IND360 จะตรวจสอบระดัับความผิิดพลาดที่่�ยอมรัับได้้ของค่่าน้ำำ��หนัักและส่่ง
สััญญาณให้้ PLC เมื่่�อต้้องคััดแยกสิ่่�งของออกโดยใช้้สััญญาณแบบไม่่ต่่อเนื่่�องหรืือค่่าบููลีีนที่่�ส่่งไปยััง PLC ธุุรกรรมการชั่่�งน้ำำ��หนััก
แต่่ละรายการประกอบด้้วยค่่าการตรวจวััด ระดัับความผิิดพลาดที่่�ยอมรัับได้้ และข้้อมููลการตรวจสอบน้ำำ��หนััก นอกเหนืือจากข้้อมููล
น้ำำ��หนัักตามเวลาปััจจุุบัันที่่�สามารถอ่่านได้้ทุุกเมื่่�อ
โหมดการทำำ�งานนี้้�อำำ�นวยความสะดวกในการใช้้งานโดยไม่่จำำ�เป็็นต้้องมีีเซ็็นเซอร์์ตรวจจัับด้้วยลำำ�แสง เพื่่�อให้้การออกแบบที่่�ถููก
สุุขลัักษณะเป็็นเรื่่�องง่่าย แต่่ PLC ต้้องสามารถระบุุตำำ�แหน่่งของสิ่่�งของได้้ เพื่่�อให้้ทั้้�งตััวสั่่�งการน้ำำ��หนัักและตััวผลัักสำำ�หรัับคััดแยก
ทำำ�งานได้้

เริ่ม/หยุด
สั่งการให้ชั่งน้ำหนัก
น้ำหนักปัจจุบัน
น้ำหนักที่บันทึกได้
ระดับความผิดพลาดที่ยอมรับได้ +/-
สถานะน้ำหนัก
สัญญาณเตือนการใช้งาน
Smart5TM สีแดง

ตัวแปรควบคุม

สัญญาณเตือน
การใช้งาน

ทำงาน

ค่าน้ำหนัก

ตัวผลัก
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การชั่่�งน้ำำ��หนัักขณะอยู่่�กัับที่่� 
ตััวเลืือกการกำำ�หนดค่่าระบบ

ตััวอย่่างที่่� 5: การชั่่�งน้ำำ��หนัักแต่่ละหน่่วยตามน้ำำ��หนัักจริิงที่่�สั่่�งการด้้วย PLC

ในการชั่่�งน้ำำ��หนัักขณะอยู่่�กัับที่่� ระบบจะเก็็บบัันทึึกค่่าน้ำำ��หนัักเมื่่�อสััญญาณค่่าน้ำำ��หนัักถึึงจุุดที่่�เสถีียร 

PLC จะส่่งคำำ�สั่่�งที่่�สั่่�งการให้้เก็็บบัันทึึกค่่าน้ำำ��หนัักทัันทีีที่่�นำำ�สิ่่�งของมาวาง ข้้อมููลน้ำำ��หนัักและสถานะที่่�บัันทึึกได้้จะถููกส่่งไปยัังเครืือข่่าย 
PLC เมื่่�อชั่่�งน้ำำ��หนัักเสร็็จเรีียบร้้อยแล้้ว

เริ่ม/หยุด
สั่งการให้ชั่งน้ำหนัก
น้ำหนักปัจจุบัน
น้ำหนักที่บันทึกได้
สถานะน้ำหนัก
สัญญาณเตือนการใช้งาน
Smart5TM สีแดง

ตัวแปรควบคุม

สัญญาณเตือน
การใช้งาน

ทำงาน

ค่าน้ำหนัก

ตััวอย่่างที่่� 6: การตรวจสอบน้ำำ��หนัักที่่�ทำำ�งานได้้สมบููรณ์์ในตััวเอง

ระบบแบบนี้้�แสดงตััวอย่่างเครื่่�องคััดแยกตามน้ำำ��หนัักที่่�ทำำ�งานได้้สมบููรณ์์ในตััวเอง ระบบระดัับสููง เช่่น PLC หรืือ PC จะอ่่านผลลััพธ์์
จาก IND360 
หุ่่�นยนต์์หรืือระบบลำำ�เลีียงที่่�ใช้้กลไกอื่่�นๆ จะวางสิ่่�งของไว้้บนเครื่่�องชั่่�งเพื่่�อสั่่�งการให้้ชั่่�งน้ำำ��หนัักโดยผ่่านเซ็็นเซอร์์ตรวจจัับด้้วยลำำ�แสง 
เมื่่�อชั่่�งน้ำำ��หนัักเสร็็จแล้้ว ผลลััพธ์์จะถููกส่่งไปยัังหุ่่�นยนต์์โดยใช้้เอาต์์พุุตดิิจิิทััลของ IND360

เริ่ม/หยุด
น้ำหนักปัจจุบัน
น้ำหนักที่บันทึกได้
สถานะน้ำหนัก
ระดับความผิดพลาดที่ยอมรับได้ +/-
สัญญาณเตือนการใช้งาน
Smart5TM สีแดง

ตัวแปรควบคุม

ค่าน้ำหนัก

การชั่งน้ำหนักเสร็จสมบูรณ์

ระดับความผิดพลาดที่ยอมรับได้ +/-

สัญญาณเตือนการใช้งาน
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การเชื่่�อมต่่อของ IND360dynamic 

IND360 มีีชุุดตััวเลืือกการเชื่่�อมต่่อให้้เลืือกหลากหลาย เพื่่�อให้้ผสานรวมระบบเข้้ากัับ PLC หรืือระบบที่่�ใช้้คอมพิิวเตอร์์เป็็นหลัักได้้
อย่่างราบรื่่�น

ระบบอััตโนมััติิ
ข้้อมููลและการควบคุุม

การเชื่่�อมต่อ PLC

เซ็น็เซอร์และเครื่�องช่ั่�งแบบแอนะล็็อก

TCP/IP

ค่่าน้ำำ��หนััก

TCP/IP

I/O ดิจิิทิััล

การควบคุุม
หัวัขับั

การสำำ�รองข้้อมููล,  
การโคลน, การบริิการ

MES และฐาน
ข้้อมููล

I/O ดิจิิทิััล

เชื่่�อมต่่อ IND360 กัับอิินเทอร์์เฟซระบบอััตโนมััติิของคุุณเพื่่�ออ่่านข้้อมููลน้ำำ��หนัักที่่�บัันทึึกได้้และข้้อมููลสถานะที่่�
เกี่่�ยวข้้องทั้้�งหมด ใช้้ประโยชน์์จากชุุดคำำ�สั่่�ง PLC ที่่�ครอบคลุุมเพื่่�อกำำ�หนดค่่า IND360 ผ่่าน PLC

ติิดเซ็็นเซอร์์ตรวจจัับด้้วยลำำ�แสงเข้้ากัับ IND360 โดยตรงเพื่่�อปรัับเวลาตอบสนองให้้เหมาะสม ประหยััดพื้้�นที่่� IO 
ใน PLC และลดความซัับซ้้อนในการเดิินสาย

เลืือกโหลดเซลล์์และโมดููลการชั่่�งน้ำำ��หนัักแบบแอนะล็็อก (สเตรนเกจ) จากสายผลิิตภััณฑ์์ที่่�มีีตััวเลืือกหลากหลาย 
เพื่่�อให้้ได้้ผลลััพธ์์จากการผสานรวมระบบและผลการชั่่�งน้ำำ��หนัักที่่�เหมาะสมที่่�สุุด

สำำ�หรัับการตรวจสอบน้ำำ��หนััก ให้้เชื่่�อมต่่ออุุปกรณ์์คััดแยกเข้้ากัับ IND360 โดยตรงเพื่่�อให้้ควบคุุมเวลาได้้แม่่นยำำ�
ยิ่่�งขึ้้�น

พอร์์ตบริกิารมีีการเชื่่�อมต่่ออีีเทอร์์เน็ต็แบบ TCP/IP กัับระบบสารสนเทศ และทำำ�ให้้สามารถเข้้าถึึงเว็็บอินิเทอร์์เฟซ
สำำ�หรัับการตรวจสอบ การกำำ�หนดค่่า การสำำ�รองข้้อมููล การกู้้�คืนื และฟัังก์์ชัันเฉพาะตััวอื่่�นๆ อีีกหลายอย่่าง

1

2

3

4

5

1 5

5

2 43
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หมวดหมู่่� จุุดข้้อมููล
เครื่่�องสถานะ คำำ�สั่่�งควบคุุม เริ่่�ม, หยุุด

การจััดการข้้อผิิดพลาด ส่่วนสััญญาณเตืือนการใช้้งาน (พารามิิเตอร์์ไม่่ถููกต้้อง เซ็็นเซอร์์ตรวจจัับด้้วยลำำ�แสง
ขััดข้้อง การปรัับค่่าศููนย์์ซ้ำำ��เกิินกำำ�หนด)
สััญญาณเตืือน Smart5™ (แดง, ส้้ม, เหลืือง, น้ำำ��เงิิน, เขีียว)

ค่่าน้ำำ��หนัักที่่�อ่่านได้้ ผลลััพธ์์ น้ำำ��หนัักปััจจุุบััน, น้ำำ��หนัักที่่�บัันทึึกได้้, ระดัับความผิิดพลาดที่่�ยอมรัับได้้ +/-

ข้้อผิิดพลาด ระยะห่่างแคบเกิินไป, สิ่่�งของยาวเกิินไป, สิ่่�งของน้ำำ��หนัักเบาเกิินไป, สิ่่�งของน้ำำ��หนัักมากเกิิน
ไป, ลำำ�ดัับสั่่�งการของเซ็็นเซอร์์ตรวจจัับด้้วยลำำ�แสงไม่่ถููกต้้อง, ระยะหมดเวลาของการปรัับ
เสถีียร (โหมดอยู่่�กัับที่่�)

อ่่านบัันทึึก อ่่านผลการชั่่�งน้ำำ��หนัักที่่�ผ่่านมาจากหน่่วยความจำำ�ภายใน
การกำำ�หนดค่่าการใช้้งาน การตั้้�งค่่าระบบ โหมดการทำำ�งาน (การชั่่�งน้ำำ��หนัักแต่่ละหน่่วยตามน้ำำ��หนัักจริิง/การตรวจสอบน้ำำ��หนัักขณะ

เคลื่่�อนที่่�, การชั่่�งน้ำำ��หนัักแต่่ละหน่่วยตามน้ำำ��หนัักจริิง/การตรวจสอบน้ำำ��หนัักขณะอยู่่�กัับที่่�)
โหมดการทำำ�งานของเซ็็นเซอร์์ตรวจจัับด้้วยลำำ�แสง (เซ็็นเซอร์์ตรวจจัับด้้วยลำำ�แสงเดี่่�ยว/คู่่� 
ซึ่่�งสั่่�งการด้้วยอิินพุุตดิิจิิทััลหรืืออิินเทอร์์เฟซระบบอััตโนมััติิ)
สายพานลำำ�เลีียง (ความเร็็วของสายพาน, ความยาวสายพาน)

การตั้้�งค่่าการตรวจวััด ขณะเคลื่่�อนที่่�: ออฟเซตเซ็็นเซอร์์ตรวจจัับด้้วยลำำ�แสง การปรัับเสถีียร และระยะเวลาในการ
ตรวจวััด 
ขณะอยู่่�กัับที่่�: ออฟเซตการเก็็บบัันทึึกค่่าน้ำำ��หนััก, เกณฑ์์ความเสถีียร

แฟกเตอร์์แก้้ไข แฟกเตอร์์แก้้ไขสููงสุุด 5 ตััว สำำ�หรัับปรัับเพื่่�อรองรัับผลกระทบจากลมเมื่่�อวััตถุุเคลื่่�อนที่่�
การปรัับค่่าศููนย์์ซ้ำำ�� การปรัับค่่าศููนย์์ของเครื่่�องชั่่�งซ้ำำ��โดยอััตโนมััติิเป็็นระยะๆ

เซ็็นเซอร์์ตรวจจัับด้้วยลำำ�แสงสำำ�หรัับการปรัับค่่าศููนย์์ซ้ำำ��โดยเฉพาะ
ปรัับสััญญาณให้้เป็็นศููนย์์อีีกครั้้�งผ่่านอิินพุุตดิิจิิทััลหรืืออิินเทอร์์เฟซระบบอััตโนมััติิ

I/O ดิิจิิทััล การกำำ�หนดอิินพุุต กำำ�หนดฟัังก์์ชัันให้้แต่่ละอิินพุุตดิิจิิทััล
การกำำ�หนดเอาต์์พุุต กำำ�หนดฟัังก์์ชัันให้้แต่่ละเอาต์์พุุตดิิจิิทััล

ตััวแปรควบคุุมอัันทรงพลัังบน PLC

ข้้อมููลเพิ่่�มเติิม

IND360 มีีตััวแปรควบคุุมมากกว่่า 250 แบบสำำ�หรัับเครืือข่่ายระบบอััตโนมััติิ ซึ่่�งให้้คุุณสามารถควบคุุม ตรวจสอบ และเพิ่่�ม
ประสิิทธิิภาพสููงสุุดให้้กัับระบบชั่่�งน้ำำ��หนัักของคุุณตามต้้องการ ด้้านล่่างนี้้�เป็็นชุุดจุุดข้้อมููลส่่วนย่่อยที่่�สามารถนำำ�ไปใช้้ได้้ทัันทีี หาก
ต้้องการทราบชุุดจุุดข้้อมููลทั้้�งหมด โปรดดููคู่่�มืือการใช้้งาน IND360dynamic และคู่่�มืือการตั้้�งโปรแกรม PLC ของ IND360 

รายละเอีียดเพิ่่�มเติมิเก่ี่�ยวกัับข้้อดีีและความสามารถเฉพาะตััวของ IND360dynamic

วิดิีีโอแนะนำำ� IND360dynamic:

  https://youtu.be/eYIs1dyESrE

เว็บ็ไซต์:

  www.mt.com/IND360-apps

ดาวน์์โหลด IND360:

 www.mt.com/ind360-downloads
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IND360dynamic 
คุุณสมบััติิทางเทคนิิค 
หากต้้องการทราบข้้อมููลจำำ�เพาะทั้้�งหมดของอุปุกรณ์์ การรัับรอง และแบบร่่างเพิ่่�มเติมิ โปรดดูเูอกสารข้้อมููล IND360base

พารามิิเตอร์์ รายละเอีียด
การใช้้งาน โหมดการทำำ�งาน การชั่่�งน้ำำ��หนัักแต่่ละหน่่วยตามน้ำำ��หนัักจริงิ/การตรวจสอบน้ำำ��หนัักขณะเคลื่่�อนที่่�ต้้องดำำ�เนินิการกัับวััตถุุ

หลายชิ้้�น (รองรัับวััตถุบุนสายพานลำำ�เลีียงได้้สูงูสุดุ 3 ชิ้้�นพร้้อมกััน)
การชั่่�งน้ำำ��หนัักแต่่ละหน่่วยตามน้ำำ��หนัักจริงิ/การตรวจสอบน้ำำ��หนัักขณะอยู่่�กัับที่่�

ตััวสั่่�งการน้ำำ��หนััก อินิพุตุดิจิิทิััล: เซ็น็เซอร์์ตรวจจัับด้้วยลำำ�แสงด้้านหน้้า, เซ็น็เซอร์์ตรวจจัับด้้วยลำำ�แสงด้้านหลััง, เซ็น็เซอร์์
ตรวจจัับด้้วยลำำ�แสงคู่่�, สััญญาณการเก็็บบัันทึกึค่่าน้ำำ��หนััก (โหมดอยู่่�กัับที่่�) 
เครือืข่่ายระบบอััตโนมััติ: ตััวสั่่�งการเซ็น็เซอร์์ตรวจจัับด้้วยลำำ�แสงแบบเสมือน

เครื่่�องสถานะ สถานะ: ทำำ�งาน, หยุดุ
คำำ�สั่่�งควบคุมุ: ทำำ�งาน, หยุดุ (ควบคุมุด้วยเครือืข่่ายระบบอััตโนมััติ,ิ I/O หรือื HMI)

การตรวจวััด
(ขณะเคลื่่�อนที่่�)

เวลาในการวััด: เวลาในการตรวจวััดที่่�กำำ�หนดค่่าได้้ เวลาในการวััดค่่าที่่�ยืดืหยุ่่�นโดยใช้้โหมดเซ็น็เซอร์์
ตรวจจัับด้้วยลำำ�แสงด้้านหน้้าหรือืแบบคู่่� 
ระยะเวลาทำำ�งานของเซ็น็เซอร์์ตรวจจัับด้้วยลำำ�แสง: ออฟเซตเซ็น็เซอร์์ตรวจจัับด้้วยลำำ�แสงและระยะ
เวลาที่่�น้ำำ��หนัักนิ่่�ง (เซ็น็เซอร์์ตรวจจัับด้้วยลำำ�แสงด้้านหน้้า) ที่่�กำำ�หนดค่่าได้้ เพื่่�อให้้ไม่่ต้องอ่่านค่่าน้ำำ��หนััก
ตั้้�งต้้น และไม่่รวมเวลาก่่อนสั่่�งการ (เซ็น็เซอร์์ตรวจจัับด้้วยลำำ�แสงด้้านหลััง) เพื่่�อให้้ไม่่ต้องอ่่านค่่าน้ำำ��
หนัักเมื่่�อนำำ�ออก ทำำ�ให้้มีีความถูกูต้้องแม่่นยำำ�มากขึ้้�น 
ช่่องว่่างระหว่่างวััตถุสุูงูสุดุ: ฟัังก์์ชัันที่่�กำำ�หนดค่่าได้้สำำ�หรัับวััตถุทุี่่�ทำำ�ให้้เซ็น็เซอร์์ตรวจจัับด้้วยลำำ�แสง
ทำำ�งานชั่่�วขณะ เนื่่�องจากรูปูแบบโครงสร้างของวััตถุมุีีพื้้�นที่่�ว่่างอยู่่�
แฟกเตอร์์การชดเชย: ปรัับความเบี่่�ยงเบนของค่่าน้ำำ��หนัักที่่�ชั่่�งขณะอยู่่�กัับที่่�ชั่่�งขณะเคลื่่�อนที่�
โหมดอยู่่�กัับที่่�: ออฟเซตการเก็บ็บัันทึกึค่่าน้ำำ��หนัักที่่�กำำ�หนดค่่าได้้, เวลาส่ั่�งการขั้้�นต่ำำ��, เวลาในการชะลอ
สััญญาณส่ั่�งการ, ระยะหมดเวลาของการปรัับเสถีียร 

การตรวจวัด 
(ขณะอยู่กับที่)

ออฟเซตการเก็บ็บัันทึกึค่่าน้ำำ��หนัักที่่�กำำ�หนดค่่าได้้, เวลาส่ั่�งการขั้้�นต่ำำ��, เวลาในการชะลอสััญญาณสั่่�งการ, 
ระยะหมดเวลาของการปรัับเสถีียร

การปรัับค่่าศููนย์์ซ้ำำ�� การปรัับค่่าศูนูย์ของเครื่่�องชั่่�งซ้ำำ��โดยอััตโนมััติเิป็็นระยะๆ 
เซ็น็เซอร์์ตรวจจัับด้้วยลำำ�แสงสำำ�หรัับการปรัับค่่าศูนูย์ซ้ำำ��โดยเฉพาะ
ปรัับสััญญาณให้้เป็็นศูนูย์อีีกครั้้�งผ่่านอินิพุตุดิจิิทิััลหรือือินิเทอร์์เฟซระบบอััตโนมััติิ

การจััดประเภท ขีีดจำำ�กััดระดัับความผิดิพลาดที่่�ยอมรัับได้้ ขีีดจำำ�กััดบน 2 จุดุ และขีีดจำำ�กััดล่่าง 2 จุดุ
การรัับรองความถููกต้้องตาม
กฎหมายการค้้า

เครื่่�องชั่่�งน้ำำ��หนัักอััตโนมััติ ิ(AWI) ตามมาตรฐาน OIML R51 (MID, 2014/32/EU) สำำ�หรัับเครื่่�องชั่่�งน้ำำ��
หนัักแต่่ละหน่่วยตามน้ำำ��หนัักจริงิแบบอััตโนมััติิ
เครื่่�องมือืชั่่�งน้ำำ��หนัักแบบไม่่ใช่่ระบบอััตโนมััติ ิ(NAWI) ตามมาตรฐาน OIML R76 (2006), 
EN45501:2015, WELMEC 2.1 Issue 4

Alibi Memory (บัันทึึกข้้อมููล) สูงูสุดุ 100,000 รายการ (การกำำ�หนดค่่ามาตรฐาน), สูงูสุดุ 8,000,000 รายการ (ตััวเลือืกหน่่วย
ความจำำ�เสริมิ)
เข้้าถึงึได้้ผ่่านอินเทอร์์เฟซที่่�ทำำ�งานผ่่านเว็็บ (.csv), อินิเทอร์์เฟซระบบอััตโนมััติ ิหรืือจอแสดงผล IND360

การวััดค่่า ประเภทเครื่่�องชั่่�งที่่�รองรัับ แอนะล็อ็ก (A/D 960 Hz, 480 Hz ไปยัังเครืือข่่ายระบบอััตโนมััติ)ิ
การกรองสััญญาณดิิจิิทััล โหมดเคลื่่�อนที่่�: อััลกอริทิึมึที่่�สร้างขึ้้�นตามวััตถุปุระสงค์์เฉพาะ

โหมดอยู่่�กัับที่่�: สภาพแวดล้้อมที่่�กำำ�หนดค่่าได้้และการจำำ�กััดความถี่่�เพื่่�อขจััดสััญญาณรบกวนจากกลไก
และสภาพแวดล้้อม พร้้อมทั้้�งปรัับได้้ผ่่านอินิเทอร์์เฟซระบบอััตโนมััติิ

การเชื่่�อมต่่อ PLC อิินเทอร์์เฟซระบบอััตโนมััติิ PROFINET, Profibus DP, EtherNet/IP, EtherCAT, CCLink IE Field Basic, Modbus RTU, Modbus TCP
การรัับรอง: PNO (Siemens), ODVA (Rockwell และอื่่�นๆ), ETG (EtherCAT), CLPA (CC-Link IE Field Basic)
การแลกเปลี่่�ยนข้้อมููล แบบเป็็นรอบ: การแลกเปลี่่�ยนข้อมูลูการอ่่าน/เขีียนสองทิศิทาง 480 Hz ผ่่านทางการประมวลผล

รูปูภาพ 16 ไบต์์ (SAI แบบ 2 บล็อ็ก) หรือื 64 ไบต์์ (SAI แบบ 8 บล็อ็ก)
แบบไม่่เป็็นรอบ: ขนาดข้้อมูลูแบบไดนามิกิ

ระบบตรวจสอบสภาพการ
ทำำ�งาน

Heartbeat 1 Hz, ระบบแจ้้งเตือืน Smart5™ (NAMUR NE107)

ข้้อมููลที่่�สามารถเลืือกได้้ ค่่าน้ำำ��หนัักความเร็ว็สูงูมากถึงึ 7 ค่่า (จุดุลอยตััว 32 บิติ) มีีระบบตรวจสอบสภาพการทำำ�งาน   
การกำำ�หนดค่่าอุปุกรณ์์และการใช้้งาน (การอ่่าน/เขีียน)
ข้้อมูลูสถานะอุปุกรณ์์และการใช้้งาน (การอ่่าน)

ไฟล์์คำำ�อธิิบายอุุปกรณ์์ GSD และ GSDML (สำำ�หรัับ Profibus DP และ PROFINET)
EDS (สำำ�หรัับ EtherNet/IP)
Rockwell AOP ที่่�ผสานรวมระบบเข้้ากัับ Studio 5000
ESI (สำำ�หรัับ EtherCAT)
CSP+ (สำำ�หรัับ CC-Link IE Field Basic)

ชุุดคำำ�สั่่�ง อินิเทอร์์เฟซระบบอััตโนมััติมิาตรฐาน (SAI) ของ METTLER TOLEDO สำำ�หรัับการใช้้งานขณะเคลื่่�อนที่�
โค้้ดตััวอย่่าง โครงการตััวอย่่างที่่�ใช้้งานได้้เต็ม็รูปูแบบสำำ�หรัับ Siemens TIA Portal (≥ V14 SP1), Rockwell Studio 

5000 (≥ V24)
I/O ดิิจิิทััล สััญญาณอิินพุุต อินิพุตุที่่�สามารถกำำ�หนดค่่าได้้สูงูสุดุ 5 รายการ

ฟัังก์์ชัันการทำำ�งาน: ทำำ�งาน/หยุดุ, เซ็น็เซอร์์ตรวจจัับด้้วยลำำ�แสงด้้านหน้้า, เซ็น็เซอร์์ตรวจจัับด้้วยลำำ�แสง
ด้้านหลััง, ปรัับค่่าศูนูย์ซ้ำำ��, ย้้อนกลัับ, เก็บ็บัันทึกึค่่าน้ำำ��หนััก

สััญญาณเอาต์์พุุต ฟัังก์์ชัันการทำำ�งาน: ทำำ�งาน, พร้้อมใช้้งาน, Smart5 สีีแดง, Smart5 สีีส้ม, สััญญาณเตือืนการใช้้งาน, 
โหลดเครื่่�องชั่่�งแล้้ว, ระยะหมดเวลาการตั้้�งค่่าศูนูย์ซ้ำำ��, การชั่่�งน้ำำ��หนัักเสร็จ็สมบูรูณ์์, การชั่่�งน้ำำ��หนัักไม่่
สำำ�เร็จ็, อยู่่�ในระดัับความผิดิพลาดที่่�ยอมรัับได้้, ระดัับความผิดิพลาดที่่�ยอมรัับได้้ -2, ระดัับความผิดิ
พลาดที่่�ยอมรัับได้้ -1, ระดัับความผิดิพลาดที่่�ยอมรัับได้้ +1, ระดัับความผิดิพลาดที่่�ยอมรัับได้้ +2, ขีีด
จำำ�กััดบน, ระยะไกล
การหน่่วงสััญญาณที่่�ปรัับได้้และความยาวอิมิพััลส์ (ถ้้ามีี)

แรงดัันไฟฟ้้า แรงดัันไฟฟ้้าระดัับลอจิกิสูงู: 10 … 30 VDC
แรงดัันไฟฟ้้าระดัับลอจิกิต่ำำ��: 0 … 5 VDC
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เครือข่ายบริการที่ครอบคลุมของเราเป็นหนึ่งในเครือข่ายที่ดีที่สุดในโลก  
ทั้งยังรับรองถึงความพร้อมใช้งานสูงสุดและอายุการใช้งานผลิตภัณฑ์ของ
คุณอีกด้วย

บริิการของ METTLER TOLEDO พร้้อมมอบทรััพยากรเพื่่�อยกระดัับประสิิทธิิภาพ ความสามารถในการทำำ�งาน และความสามารถใน
การผลิิตให้้แก่่คุุณ โดยเรามีีแพ็็กเกจบริิการที่่�ตรงตามความต้้องการใช้้งานของคุุณ ยืืดอายุุการใช้้งานของอุุปกรณ์์ให้้นานที่่�สุุด และ
ปกป้้องการลงทุุนของคุุณให้้คุ้้�มค่่า

	` www.mt.com/IND-Service

สำำ�รวจโซลููชัันบริิการของเรา
ออกแบบมาเพื่อให้เหมาะกับความต้องการของอุปกรณ์ของคุณ

บริิการติิดตั้้�งมาพร้้อมการสนัับสนุุนสภาพการผลิิตที่่�มีีลัักษณะเฉพาะ
ตััวของคุุณดัังนี้้�
•	 การจััดทำำ�เอกสาร IQ/OQ/PQ/MQ อย่่างมืืออาชีีพ
•	 การสอบเทีียบเบื้้�องต้้นและการยืืนยัันความเหมาะสมตาม

วััตถุุประสงค์์การใช้้งาน
•	 การติิดตั้้�งในพื้้�นที่่�อัันตราย

รัับคำำ�แนะนำำ�จากมือือาชีีพ (GWP® VerificationTM) รวมถึงึแผนการ
ทดสอบเป็็นประจำำ�ที่�ระบุปัุัจจััยที่่�สำำ�คััญในการเพิ่่�มประสิิทธิิภาพและ
รัับรองคุณุภาพที่่�สำำ�คััญ 4 ประการดัังต่่อไปนี้้�
•	 การทดสอบที่่�จะดำำ�เนิินการ
•	 ตุ้้�มน้ำำ��หนัักที่่�จะใช้้
•	 ความถี่่�ในการทดสอบ
•	 ระดัับความผิิดพลาดที่่�ยอมรัับได้้ที่่�จะใช้้

Accuracy Calibration Certificate (ใบรัับรองการสอบเทีียบด้้านความ
แม่่นยำำ� หรืือ ACC) ระดัับมืืออาชีีพจะประเมิินความไม่่แน่่นอนของการ
ตรวจวััดที่่�ใช้้ในทุุกพิิกััดน้ำำ��หนััก ภาคผนวกที่่�เกี่่�ยวข้้องจะแสดงราย
ละเอีียดสถานะผ่่าน/ไม่่ผ่่านอย่่างชััดเจนสำำ�หรัับระดัับความผิิดพลาดที่่�
ยอมรัับได้้เฉพาะที่่�มีีการใช้้งาน เช่่น ความเหมาะสมตามวััตถุุประสงค์์
การใช้้งาน (GWP®), OIML R76, NTEP HB44 หรืือระเบีียบข้้อ
บัังคัับเพิ่่�มเติิม

เพิ่่�มการคุ้้�มครองด้้วยการบำำ�รุุงรัักษาเชิิงป้้องกัันและการซ่่อมบำำ�รุุง
นาน 2 ปีีเพื่่�อปกป้้องอุุปกรณ์์ที่่�คุุณซื้้�อ และเพิ่่�มความสามารถในการ
ผลิิตและการควบคุุมงบประมาณในระดัับสููงสุุด

แผนการบำำ�รุุงรัักษาเชิิงป้้องกัันที่่�สมบููรณ์์มาพร้้อมการตรวจสอบ การ
ทดสอบการทำำ�งาน และการเปลี่่�ยนชิ้้�นส่่วนที่่�สึึกหรอแบบเชิิงรุุก

การตรวจสอบสภาพอุุปกรณ์์มีีการประเมิินสภาพอุุปกรณ์์ในปััจจุุบััน
อย่่างครบถ้้วน พร้้อมให้้คำำ�แนะนำำ�ในการบำำ�รุุงรัักษาแบบมืืออาชีีพ

เริ่มต้นด้วยการติดตั้งระดับมืออาชีพ

คงความแม่นยำ�แม้เวลาผ่านไป

สอบเทียบเพื่อคุณภาพและการปฏิบัติ
ตามกฎข้อบังคับ

ขยายความคุ้มครองการรับประกันของ
คุณ 

กำ�หนดเวลาในการบำ�รุงรักษา
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